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Energieeffizienz
durch Niedrigverbrauch

Als Technologiefiihrer in der Trock-
nungstechnik stehen fir stela Ener-
gieeffizienz und Qualitat des fertigen
Produktes immer im Fokus.

Spezialisierung
auf Trocknungstechnik

stela hat sich auf das komplexe
Gebiet der Trocknungstechnologie
spezialisiert, um fir ihr Projekt die
optimale Lésung zu liefern.

Innovative Technologie

Vorsprung
durch Innovation

Modernste Technik und effiziente
Fertigungsverfahren sind die Basis
des nachhaltigen Wachstums bei
stela.

Forschung
und Entwicklung

Im hauseigenen Technikum unter-
sucht stela spezifische Produkteigen-
schaften fir ihr Projekt und ermittelt
so individuelle Trocknungskurven.

Immer
an lhrer Seite

Von der Projektidee bis zur Montage,
Inbetriebnahme und dem Service der
Anlage steht das stela-Team immer
an ihrer Seite.

International tdtig

Daheim in Bayern —in der Welt
zuhause. In ber 60 Landern sind
unsere Trocknungsanlagen in der
Welt verteilt.

Individuelle Losungen
fir individuelle Kunden

Uber 4.000 realisierte Projekte
bedeuten fiir uns stetig wachsendes
Know-how, von dem unsere Kunden
weltweit profitieren.



100 Jahre
Erfahrung

Die Erfahrung eines tiber 100 Jahre
tdtigen, mittelstandischen Fami-
lienunternehmens bildet die Basis
unseres Erfolgs. Wir von stela leben
Trocknungstechnik. Mit unseren 250
qualifizierten Mitarbeitern und dem
Fokus auf der Ausbildung des Nach-
wuchses sind wir fiir die Herausforde-
rungen der Zukunft gut geristet.
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Klimaneutrale
Produktion

Durch optimierte Fertigungsprozesse
arbeiten wir energieeffizient — Klima-
neutralitat, durch Nutzung von Bio-
masse und Sonnenenergie, ist als
nachhaltiges Unternehmen unser
Anspruch. Wir setzen dabei auf
bewdhrte Technik und kombinieren
das mit kreativen Lésungen einer
flexiblen Fertigung.

Kompetentes
Team

Damit dabei Arbeitsprozesse rei-
bungslos ineinandergreifen und um
unsere Kunden zufrieden zu stellen,
unterstitzen wir unsere Mitarbeiter
regelmaRig durch Weiterbildungen
und bilden dabei in allen relevanten
Berufen aus.

Wir finden individuell angepasste
Losungen fir die verschiedensten
Produkte, aus der Landwirtschaft
Gber die Lebensmittelindustrie bis
hin zu Energie- und Entsorgungs-
technik.
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Charakteristische Merkmale

Effiziente Luftverteilung durch direktgekuppelte Geschlossene Konstruktion ermdglicht eine AuRenaufstellung bis
und frequenzgesteuerte Mulit-Vent-RadiallGfter -40 °C (isolierter Trocknerkdrper)



Modulares Anlagensystem, das spater problemlos Optimale Produktverteilung durch Doppel-Verteilschnecken
erweitert werden kann

Niedrige thermische und elektrische Verbrauchswerte Produktwendeeinrichtung fir eine gleichmaRige Endfeuchte und
durch optimal aufeinander abgestimmte Komponenten energiesparende Durchliftung des Produktes
GroRe Tiren fir eine einfache Wartung Belliftung top-down

= Zugang Frischlufthaube 2 = Aufgabestation 3 = Produkt 4 =Wendeeinrichtung 5 = Austragsschnecke 6 =Bandreinigung (trocken) 7 =Warmetauscher 8 = Ventilator fir Bandreinigung
= Bandreinigung (nass) = Gewebeband = Bandverlaufsteuerung = Frischluft-Ansaugung = Frischluft = Warmeversorgung =Trocknungsluft = Fortluft = Fortluftventilator
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mit Umluftrickfihrung zur Warmerickgewinnung

Charakteristische Merkmale

Reduzierung der Abluftmenge Optimale Produktverteilung durch Doppel-Verteilschnecken



Reduzierung der Emissionsmassenstrome Produktwendeeinrichtung fir eine gleichmaRige Endfeuchte
und energiesparende Durchliftung des Produktes

Reduzierung des spezifischen thermischen Verbrauchs
Belliftung top-down

Grol3e Tiren fir eine einfache Wartung

Geschlossene Konstruktion ermdglicht eine AuBenaufstellung
bis -40 °C (isolierter Trocknerkorper)

=Zugang Frischlufthaube 2 = Aufgabestation 3 =Produkt 4 =Wendeeinrichtung 5 = Austragsschnecke 6 = Bandreinigung (trocken) 7 =Warmetauscher 8 =Ventilator fir Bandreinigung 9 = Bandreinigung (nass)
= Gewebeband = Bandverlaufsteuerung = Frischluft-Ansaugung = Frischluft = Warmeversorgung = Trocknungsluft = Fortluft = Fortluftventilator =Umluft
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mit Umluftrickfihrung zur Warmeridckgewinnung und Kondensation




Charakteristische Merkmale

Teilung der herkémmlichen Technologie in zwei Trocknungsbereiche:

1. KONDENSATIONSMODUL: 2. RECU-MODUL:
Nutzung der iberwiegend latenten Energie zur Vorwarmung Optimale Aufsattigung der Trocknungsluft
der Frischluft durch Zirkulation und Wiederaufheizen
Hochste Effizienz der Trocknung durch Warmeriickgewinnung eines Nutzung dieser energiereichen
GroRteils der eingesetzten Energie durch Luft-Luft-Warmetauscher Luft im Kondensationsmodul
Energieeinsparung von 35-55 %, abhdngig von der Advanced Ausfiihrung ohne Nachheizen

eingesetzten Trocknungsflache

Geringe Abluftstrome und Emissionen

Umristmoglichkeit der Bestandsanlagen auf das RecuDry®-System

= Frischluft 2 =vorgewarmte Frischluft 3 =Trocknungsluft 4 =Fortluft 5 =Reculuft 6 =auskondensierte Reculuft 7 =Trocknungsluft Recu
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Bandtrockner Typ BTU RecuDry®

mit Umluftrickfihrung zur Warmeridckgewinnung und Kondensation

Funktionsweise der Kondensatbehandlung

=== Bandfilter mit Neutralisationseinheit

=== Dient zur Reinigung und Aufbereitung von fortlaufend
entstehendem Kondensat aus den Kondensationsmodulen
sowie von verschmutztem Waschwasser aus der
Reinigungseinheit

=== Zugabe von Natronlauge zur Neutralisation

w==  Uberschuss wird (iber Abwasserleitung abgefiihrt

=== Aufbereitetes Kondensat wird zur Reinigung des
warmerlickgewinnungssystems verwendet

1 =Kondensat-Einlauf 2 =Bandfilter 3 = Kondensat-Auslauf 4 = Kondensat-Sammelbecken
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Exemplarische
Veranschaulichung
der Energieeinsparung

Vergleich des Energiebedarfs einer
Trocknungsanlage in einer Holzpelle-
tierung auf Basis der Warmeversor-
gung mit 90 °C Warmwasser:

Entgegen des stela BT Standard
ergibt sich mit stela BTU RecuDry®
je nach AulRentemperatur eine
Energieeinsparung zwischen 35 %
im Sommer und 40 % im Winter.

Durch eine weitere VergréRerung der
Trocknungsfldche kann eine Energie-
einsparung von bis zu 55 % mit dem

stela RecuDry® Advanced System
erzielt werden.

. BT Standard
. BTU RecuDry®

. BTU RecuDry®Advanced

drying technology

Energieeinsparung im Vergleich zu anderen Bandtrocknern
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Umgebungstemperatur in °C

stela Standard Trocknungsanlage im Vergleich zu stela BTU RecuDry® und stela BTU RecuDry® Advanced.
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Charakteristische Merkmale

Kosteneffizientes Trocknungssystem im kleineren und mittleren Leistungsbereich
Modulares Anlagensystem, das spater problemlos erweitert werden kann
Beliiftung top-down

Optimale Produktverteilung durch Doppel-Verteilschnecken

Produktwendeeinrichtung fir eine gleichméRige Endfeuchte und
energiesparende Durchliftung des Produktes
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Mogliche Warmequellen

Indirekte Trocknung

===  Einsatz von Lamellenrohr-Wadrmetauschern
=== FUr Heillwasser bis 130 °C

=== FUr Warmwasser aus Kraft-wWarme-Kopplung
oder Rauchgaskondensation

=== Fir Sattdampf bis 15 bar

=== Optionaler Einsatz von Plattenwadrmetauschern
fir spezielle Medien (Geothermie, Thermodl)

Direkte Trocknung

Mit HeiRluft > 120 °C

Homogenisierung der Rohgastemperaturin
einer Mischkammer mit Frischluft

Beispielsweise Nutzung von Klinkerkihlluft
vor Entstaubung im Zementwerk

drying technology
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Typ: BT 1/8400-58

Produkt: Rinde und Spéne
aus Kiefernholz

Trocknerausgangsleistung:
80,0 t/hvon 60 % - 51 % WG

Typ: BTU RecuDry® 1/6200-36

Produkt: nassgemahlene
Sagespane, Hackschnitzel

Trocknerausgangsleistung:
14,4 t/hvon 45 % - 10 % WG

Schwenk Zement, Deutschland

Johann Pabst Holzindustrie, Osterreich

Typ: BTU RecuDry® 1/6200-33
Produkt: Sigespane

Trocknerausgangsleistung:
9,0 t/hvon 50 % — 10 % WG

Typ: BT 1/6200-13,5
Produkt: RDF, BGS

Trocknerausgangsleistung:
12,5t/hvon 20 % -5 % WG



Ante-holz, Deutschland
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RecuDry®
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Typ: BTU 1/6200-60-8/4
Produkt: Sigespane

Trocknerausgangsleistung:
18,6 t/hvon 48 % — 10 % WG

Typ: BTU RecuDry® 1/6200-60
Produkt: Sigespane

Trocknerausgangsleistung:
36,4 t/hvon 40 % - 10 % WG

Typ: BTL 1/2000-4
Produkt: Kunststoffgranulat

Trocknerausgangsleistung:
2,27 t/hvon 10 % — <1 % WG

Typ: BT 1/6200-12
Produkt: Waldholz (Reste)

Trocknerausgangsleistung:
4,5t/hvon 55 % —20 % WG
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